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Hintergrundinformation

Thema: Ton und Keramik

Was ist Ton?

Ton ist, vereinfacht gesagt, verwittertes Gestein.
Zusammensetzung und Farbe h&ngen mit dem Ausgangs-
gestein, aber auch mit sekundéaren Verlagerungen zusammen.

Ton besteht in der Regel aus

e plastischen Tonteilchen, die die Masse durch
Aufnahme von Feuchtigkeit formbar machen,

e nichtplastischen Teilchen, z. B. Quarz, die der Masse
ein Gerist geben, &hnlich wie die Moniereisen im
Beton.

Je nach Art der Ware, die der Topfer herstellen will, benutzt er einen relativ fetten Ton (viele
plastische Teilchen) oder einen relativ mageren Ton (viele nichtplastische Teilchen).

Die gewlnschte Qualitat erhalt er durch Vermengen verschiedener natirlicher Tone und
durch Zugabe nichtplastischer Teilchen (Magern).

Fetter Ton ist gut modellierbar, reil3t aber leicht beim Trocknen und hat eine hohe
Schwindung beim Trocknen und Brennen.

Magerer Ton eignet sich vor allem fiir groRe Gefale und Plastiken. Seine Schwindung ist
relativ gering.

Tone unterscheiden sich nicht nur im Hinblick auf ihre Formbarkeit und ihre Farbe, sie
besitzen auch unterschiedliche Schmelzpunkte.

Wie viel Hitze vertragt Ton?

Die meisten Tone, die man in der Natur findet, vertragen nicht
mehr als gute 1000 Grad. Brennt man sie hoher, werden sie
weich, schmelzen und verdampfen schlief3lich.

Damit kamen die Handwerker gut zurecht, denn zwischen 800
und 900 Grad wandelt sich der getrocknete Scherben in feste,
dauerhafte Keramik. Schon die steinzeitlichen Lehmofen
erreichten diese Temperatur.

Keramik, die aus solchen relativ niedrig brennenden Tonen
besteht, nennt man Irdenware. Sie ist nicht sehr hart. Ihr
Scherben bleibt pords.




Beim Wasserkrug ist diese Durchlassigkeit vorteilhaft. Durch die Verdunstungskalte bleibt
der Inhalt kuhl.

Es gibt einen weiteren Vorteil. Irdenware kann Spannungen, die durch Hei3 und Kalt
entstehen, relativ gut verkraften. Kochgefal3e sind deshalb meist aus Irdenware. Modernes
Beispiel: Romertopf.

Im Rheinland bildete sich am Niederrhein im 17. u. 18. Jh. eine regelrechte Topferlandschaft
mit unzahligen Irdenwaren-Werkstatten heraus.

Seltener sind Tone, die auch noch Temperaturen zwischen 1100
und 1250 Grad standhalten. Bei dieser enormen Hitze beginnt im
Scherben eine Art Verglasungsprozess. ,Sintern“ nennt es der
| Topfer. Solch hochgebrannte Keramik wird als Steinzeug
bezeichnet. Sie ist sehr hart und absolut dicht. Umgangs-
sprachlich wurde diese Ware friiher oft Steingut genannt. Dieser
Ausdruck steht heute in der Nomenklatur der Keramiker fir eine
Irdenware, die einen besonders feinen, fur die Geschirrher-
stellung geeigneten Ton benutzt.

Entwickelt wurde das Steinzeug innerhalb Europas von den
Rheinischen Topfern. Koln, Siegburg, Frechen, Langerwehe und
Raeren sind die wichtigsten Zentren. Heute ist der Westerwald
| mit seinen Ablegern der bekannteste Steinzeugproduzent

~ traditioneller Art. Mehr zu der Geschichte des Rheinischen
Steinzeugs erfahren Sie unter: www.rheinische-keramik.de

So genannte Porzellanerden, die 1300-1400 Grad vertragen, kommen nur an wenigen
Lagerstatten vor. Bei diesen Hollentemperaturen ,verglast‘ der Scherben so weit, dass er bei
entsprechend geringer Wandstarke durchscheint wie milchiges Glas.

Gefahrliche Arbeit

Der Abbau der Tone erfolgte friher in der Regel oberirdisch mit
Hacke und Spaten.

In Langerwehe lag der Ton zum groften Teil in tieferen
| Schichten. Man holte ihn mit einfacher Seilwinde u(ber so
genannte Reifenschéachte ans Tageslicht. Diese simplen
Gruben wurden mit diinnen Stammchen ausgesteift (Foto). In der

Tonschicht selbst war eine solche Stabilisierung nicht mehr nétig.
Allerdings wurde die auszuschlagende Kammer in Glockenform
angelegt. Der von oben wirkende Druck wurde dadurch, wie bei
- einer Bogenbricke, seitlich abgeleitet. Nach ein paar Wochen
sturzte die Glocke ein.

Heute wird Ton meist in riesigen Tagebau-Gruben, seltener auch
im Untertagebau gewonnen.
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In Langerwehe ist der Ton erschopft. Das Museum bezieht seine Tone aus dem
Westerwald. Hier lagern noch riesige Vorrate im Boden.



Wie Kuchenteig

Um einen guten Ton zu erhalten, mussen die plastischen und unplastischen Teile ganz
gleichmaRig mit Wasser gemischt werden, wie der Teig beim Backer.
Friher geschah diese Arbeit mihsam mit Handen und FuRRen.

Mit der Erfindung des Tonschneiders
wurde die Arbeit leichter. Er arbeitet im
Prinzip wie ein groRer Fleischwolf.

Angetrieben wurden sie vor der
? Industrialisierung mit Hilfe von Pferden,
Ochsen usw. Solche Antriebskonstruk-
tionen nennt man Gopel.

Allerdings konnten sich solche
Maschinen zunéachst nur grof3e Betriebe
leisten.

Es gibt eine ziemlich groBe Anzahl unterschiedlicher
Topferscheibenkonstruktionen zur Erleichterung bzw. Beschleu-
nigung der Gefal3herstellung. Wichtig ist die Unterscheidung, ob
die Scheibe nur geringe Umdrehungszahlen erreicht oder ob sie
schnell rotiert.

Die sich langsam drehende Scheibe ist nicht mehr als ein
s Hilfsmittel beim Aufbau der Keramik von Hand. Noch vor einigen
- Jahren wurde ein solcher Typ in Spanien benutzt (Foto).

Nur auf der schnell rotierenden Scheibe kann man Gefalle
hochziehen, was eine ungeheure Beschleunigung der
Produktion bewirkt.

Am bekanntesten ist die Scheibe, deren Schwungrad mit dem
FuR angetrieben wird. FuRscheibe oder Schubscheibe ist die
Ubliche Bezeichnung.

Im Rheinland bevorzugte man seit dem Mittelalter das
sogenannte Topferrad. Es sitzt auf einem Dorn, der in den
Boden eingelassen ist. Das Rad wird mit einem Stock in
Rotation versetzt, den der Topfer zwischen die Speichen steckt.
Hat es gentigend Geschwindigkeit, stellt man den Stock weg
und kann nun auf der Nabe sein Gefal3 hochziehen. Lasst der
Schwung nach, muss der Topfer die Arbeit unterbrechen und
wieder zum Stock greifen.

Das Topferrad war in den Langerweher Werkstatten bis etwa 1890 im Einsatz.

Um 1900 ging man haufig dazu Uber, Scheibe oder Rad von einer zweiten Person Uber eine
Transmission in Bewegung setzen zu lassen. So konnte sich der Topfer ganz auf das
Drehen konzentrieren.



Glasur

Eine glanzende Oberflache ist schéner als eine matte.
Glasur dient vor allem der Dekoration, z. T. auch der Abdichtung
des Gefal3es und der Glattung der rauen Oberflache.

Im Rheinland gab es vor der Industrialisierung zwei Glasuren:

1. die Bleiglasur fur die Irdenware,
2. die Salzglasur fur das Steinzeug

)~ Bleiglasur besteht aus gemahlenem Blei, Wasser und Ton. Sie

. wird vor dem Brand durch Tauchen, GieRen usw. (Foto)
- aufgebracht. Bleiglasur ist transparent. Ein Nachteil: Sie l6st
sich unter S&ure an. Deshalb sollten sdurehaltige Speisen, wie
z.B. mit Essig angemachter Salat, nicht langere Zeit in bleiglasierten Gefa3en aufbewahrt
werden. In der EU ist die Verwendung der Bleiglasur im Bereich der Lebensmittelkeramik
nicht mehr gestattet.

In Langerwehe flgten die Topfer dem Blei Kupferspane bei. Dadurch erhielt man eine griin
gesprenkelte Glasur.

Bei Steinzeug lasst sich Bleiglasur wegen der hohen Brenn-
temperatur nicht verwenden. Im ausklingenden Mittelalter
entdeckten die Rheinischen Topfer, dass Salz bei der
" Hollenhitze eine harte und transparente Glasur ergibt. Dabei
|\ wird das Salz auf dem Hohepunkt des Brandes in den Ofen
geworfen (Foto). Salz ist Natriumchlorid. Bei der enormen Hitze
spaltet sich die chemische Verbindung auf. Der Chloranteil
entweicht als Salzsauredampf. Der Natriumanteil breitet sich wie
ein Gas im Ofen aus und bedeckt die Gefalie innen und aul3en,
aber jedes Mal auch die Ofenwandung. Salzglasur ist saurefest.

Deshalb eignet sie sich gut fir Einmachtopfe. Durch den
Garprozess entsteht Milchsaure (z.B. beim Sauerkraut). Auch
bei Abwasserrohren, chemischen Behéltern (Foto) oder Becken
im Chemiesaal ist salzglasiertes Steinzeug wegen seiner Harte
und seiner Unempfindlichkeit gegen Saure im Einsatz.

Weiterflhrende Literatur zur Technik der Keramik:
Karl Litzow, Keramische Technik. Vom Irdengut zum Porzellan,
Callwey — Verlag, 1984




